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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Prosimy stosowac sie do ponizszych, podstawowych instrukcji bezpieczenstwa
podczas uzytkowania maszyny. Przed rozpoczeciem pracy, nalezy doktadnie
przeczytac instrukcje obstugi.

NIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem, nalezy przestrzega¢ ponizszych zasad:
e Nie pozostawia¢ maszyny bez nadzoru, gdy jest podtaczona do pradu.

e Zawsze odfaczac urzadzenie od zrodta zasilania po zakoniczeniu pracy lub
przed rozpoczeciem konserwacji.

Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przestrzegac ponizszych zasad:

e Nie spogladac¢ w Zrédto Swiatta za pomoca narzedzi optycznych (np. szkta
powiekszajace).

e Jezelilampa LED jest uszkodzona lub wadliwa, nalezy ja sprawdzi¢ lub
naprawic¢ u lokalnego autoryzowanego dealera bernette.

e \Wytaczy¢ maszyne przed rozpoczeciem prac w poblizu igty.

e Przed uruchomieniem maszyny nalezy zatozy¢ wszystkie ostony
zabezpieczajace i zamknac ostony.

OSTRZEZENIE

Aby zabezpieczy¢ uzytkownika przed poparzeniem, ogniem, porazeniem
elektrycznym lub zranieniem, nalezy przestrzegac¢ ponizszych zalecen:
Ogolne fakty

e Maszyna moze byc¢ uzytkowana wytacznie w celach opisanych w tej instrukcji
obstugi.

Srodowisko pracy
e Nie uzywac¢ maszyny na zewnatrz pomieszczen.
e Uzywac maszyne w suchych pomieszczeniach.

e Nie uzywac¢ maszyny w wilgotnych pomieszczeniach lub w wilgotnym
srodowisku.

e Nie uzywac maszyny w pomieszczeniach, w ktérych sa uzywane aerozole
(spreje).
e Nie uzywac maszyny blisko zZrodet tlenu.



INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA — WAZNE INFORMACJE

Stan techniczny

Nie uzywac¢ maszyny, jesli jest wilgotna.

Nie uzywac maszyny, jesli dziata nieprawidtowo.

Nie uzywac maszyny jesli przewdd zasilajacy lub wtyczka sa uszkodzone.
Nie uzywac maszyny jesli spadta, zostata uszkodzona lub zalana woda.

Jesli maszyna jest uszkodzona lub nie dziata prawidtowo, zlec jej
sprawdzenie lub naprawe lokalnemu autoryzowanemu dealerowi bernette.

Utrzymywac otwory wentylacyjne i rozrusznik nozny w czystosci i na biezaco
usuwac resztki nici, kurzu i materiatu.

Nie uzywac¢ maszyny z zablokowanymi otworami wentylacyjnymi.

Akcesoria i dodatki

Uzywac wytacznie akcesoria zalecane przez producenta.

Zawsze uzywac oryginalng bernette ptytke sciegowa.

Niewtasciwa ptytka sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

Uzywac wytacznie prostych igiet dobrej jakosci.

Krzywe lub uszkodzone igly moga powodowac tamanie igiet.

To urzadzenie jest podwojnie izolowane (z wyjatkiem USA, Kanady i Japonii).

Uzywaj wytacznie identycznych czesci zamiennych. Nalezy przeczytac
instrukcje serwisowania produktéw o podwaojnej izolacji.

Do smarowania maszyny uzywaj wytacznie dostarczonego oleju do
overlocka.

Instrukcje bezpieczenstwa

Podczas pracy z maszyna, wszystkie elementy zabezpieczajace musza byc
zamontowane i wszystkie obudowy musza by¢ zamkniete.

Wiasciwe uzytkowanie

Maszyna moze by¢ uzywana, czyszczona i konserwowana przez dzieci
powyzej 8 lat lub przez osoby z obnizona sprawnoscia umystowa, czuciowa
lub ruchowa lub przez osoby niedoswiadczone pod warunkiem, ze znajduja
sie pod opieka osoby udzielajacej rad i wskazdéwek oraz dbajacej o ich
bezpieczenstwo.

Dodatkowo, osoby te musza by¢ nadzorowane podczas pracy z maszyna i
musza byc¢ zapoznane z zasadami bezpieczenstwa i Swiadome zagrozen.

Dzieci nie moga uzywac¢ maszyny jako zabawki.
Zwracac szczegolng uwage, gdy maszyna jest uzywana w poblizu dzieci.
Uzywac maszyne wytacznie z dostarczonym przewodem zasilajacym.

Tylko USA i Kanada: Nie podtaczaj wtyczki zasilania NEMA 1-15 do
obwodoéw o napieciu przekraczajacym 150 V wzgledem masy.
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e Uzywac¢ maszyne wytacznie z dostarczonym rozrusznikiem noznym
4C-316/-326/-345.

e Nie wktadac niczego w otwory maszyny.
* Nie ktas¢ niczego na rozruszniku noznym.

e Podczas szycia, delikatnie prowadzi¢ materiat.
Popychanie lub ciggniecie materiatu moze powodowac tamanie igiet.

e Trzymac palce z dala od ruchomych czesci maszyny.
e Nalezy zachowac szczegdlnag ostroznos¢ w obszarze igty i chwytacza.

e Dokonujac regulacji w poblizu igty — takich jak nawlekanie, wymiana igty,
nawlekanie chwytacza lub wymiana stopki — wytaczy¢ maszyne.

e Aby wytaczy¢ maszyne, przestawic przetacznik zasilania na pozycje «0».

e Jedli musza byc¢ zdjete obudowy maszyny, podczas dokonywania czyszczenia
I konserwacji w sposéb opisany w tej instrukgji, wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢
przewdd od Zrodta zasilania.

e (Odtaczac¢ wtyczke od gniazda zasilania trzymajac na wtyczke. Nie ciagnac za
kabel.

2023-06 PL 5040062.00A.16
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Wazna informacja

Dostepnos¢ instrukcji obstugi
Skrécona instrukcja obstugi znajduje sie na wyposazeniu maszyny.

e Skrocona instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w tatwo dostepnym miejscu, aby moéc z niej
szybko skorzystac.

¢ O najnowsza wersje instrukcji obstugi, pytaj Twojego Dystrybutora www.bernette.com.

® Przekazujac maszyne osobom trzecim, nalezy ja przekazac¢ razem z instrukcja obstugi.

Wiasciwe uzytkowanie

Twoja bernette moze by¢ stosowana do celéw komercyjnych, obowiazkowe sa wéwczas poétroczne,
okresowe przeglady serwisowe. Urzadzenie stuzy do zabezpieczania krawedzi materiatdw w sposéb opisany
w tej instrukgji obstugi. Kazde inne zastosowanie maszyny uznawane jest za niewtasciwe. BERNINA nie bierze
odpowiedzialnosci za konsekwencje niewtasciwego uzytkowania urzadzenia.

Akcesoria na wyposazeniu

Przyktadowe obrazy zostaty uzyte w niniejszej instrukcji w celach ilustracyjnych. Maszyna i akcesoria
wskazywane na ilustracjach, moga sie rézni¢ wygladem lub iloscig od dostarczanych w rzeczywistosci.
Akcesoria znajdujace sie na wyposazeniu moga by¢ rézne w zaleznosci od kraju. Akcesoria wspomniane lub
pokazane w tej instrukcji obstugi, ktérych nie ma na wyposazeniu standardowym, mozna zamowic u
Dystrybutora bernette. Wiecej akcesoriow mozna znalez¢ na www.bernette.com.

Ze wzgleddw technicznych oraz w zwiazku z wprowadzanymi ulepszeniami, zmiany dotyczace wyposazenia
maszyny, moga by¢ dokonywane w dowolnej chwili bez wczesniejszego powiadamiania.

Serwisowanie produktéw podwojnie izolowanych

W produktach podwadjnie izolowanych, zastosowano dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Brak
uziemienia pozwala korzysta¢ z maszyny réwniez z gniazd zasilajacych bez uziemienia. Serwisowanie
urzadzen podwaojnie izolowanych wiaze sie z koniecznoscia zachowania szczegdlnej ostroznosci i powinno
sie odbywac wytacznie przez wykwalifikowany personel. Czesci wymieniane w urzadzeniach podwdjnie
izolowanych musza by¢ wymieniane na oryginalne, identyczne czesci zamienne. Produkty sa oznaczone
napisem ««Double-Insulation»» lub ««double-insulated»».

@ Vyrobek maze byt téZ oznacen symbolem.

Ochrona srodowiska

BERNINA International AG angazuje sie w ochrone srodowiska. Staramy sie ogranicza¢ wptyw naszych
produktéw na srodowisko zmieniajac nasze produkty i procesy ich wytwarzania.

Maszyna jest oznaczona symbolem przekreslonego odpadu. Oznacza to, ze nie wolno wyrzuca¢ maszyny
tacznie z domowymi odpadami. Niewfasciwa utylizacja moze spowodowac przedostanie sie niebezpiecznych
substancji do wod gruntowych, a tym samym do naszego faricucha pokarmowego, powodujac uszkodzenie
naszego zdrowia.

Maszyne nalezy bezptatnie odda¢ do pobliskiego punktu zbiérki zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego lub do punktu zbiérki w celu ponownego przetworzenia maszyny. Informacje na temat
punktéw zbiérki mozna uzyskac od lokalnej administracji. Kupujac nowa maszyne, sprzedawca jest
zobowiagzany odebrac stara maszyne bezptatnie i zutylizowac ja w odpowiedni sposéb.

Jesli maszyna zawiera Twoje dane, nalezy je usunac¢ przed oddaniem maszyny.
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Objasnienia symboli

(|24 [He=NSp0eF  Oznacza zagrozenie o wysokim ryzyku, ktore moze prowadzi¢ do powaznych obrazen lub nawet smierci,
jesli nie podejmie sie dziatari zapobiegawczych.

Oznaczenie sredniego zagrozenia utraty zycia lub powaznego zranienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

/\ OSTROZNIE  Oznaczenie niskiego lub $redniego zagrozenia zranienia, jesli nie podejmie sie dziatar zapobiegawczych.

W72/  Oznaczenie zagrozenia, ktére moze spowodowac uszkodzenie mienia, jesli nie podejmie sie dziatan
zapobiegawczych.

Mozna znalez¢ wskazéwki od bernette ekspertéw szyciowych, obok tych symboli.

O I
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MOJA BERNETTE

2 Moja bernette

2.1 Przeglad maszyny

Widok z przodu

1 Obudowa wolnego ramienia
Prowadnica

Wolne ramie

Oswietlenie

Obcinacz nici

Docisk stopki

N o oo N

Ostona podciagacza

10
11
12
13

10

11

12

13

Pokretta regulacji naprezenia nici
Palec odchylajacy nitke

Ptytka prowadzaca nici

Wktadka $ciegowa

Ostona dolnego mechanizmu

Przyssawki
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Przeglad - okolice igty
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u M wN

Ptytka sciegowa

Sruba mocujaca plytke $ciegowa
Stopka standardowa

Przycisk zwalniania stopki

0$ mocowania stopki

O 00 N O

MOJA BERNETTE

Prowadnik nici na przedniej obudowie
Prowadnik nici na uchwycie igiet
Uchwyt igly

Sruby mocujace igty

gty

"1



MOJA BERNETTE

Przeglad stopki

u o~ wN

7

Odtaczana stopka

Trzpieh mocowania na stopce
Sprezyna docisku stopki
Sruba mocujaca

Uchwyt stopki

O 00 N O

Naciecie w uchwycie stopki
Oznaczenie: Prawa igta drabinkowa (RC)
Oznaczenie: Srodkowa igta drabinkowa (CC)

Oznaczenie: Lewa igta drabinkowa (LC)
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MOJA BERNETTE

Przeglad - Okolice chwytaczy
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1 Zabki transportu 3 Rurki do nawlekania powietrzem chwytacza
tancuszkowego

2 Chwytacz tancuszkowy

13



MOJA BERNETTE

Przeglad strefy nawlekania

= U=
11 = = / ®
s 75\\ = ———
“wiia-

- .
\Q“ (@
@

1 Ostona dolnego mechanizmu 5 Dysza nawlekacza powietrzem

2 Schemat nawlekania 6 DZwignia nawlekania pneumatycznego

3 Whktadka $ciegowa 7 Akcesoria w ostonie dolnego mechanizmu
4 Wihacznik/wytacznik nawlekania

pneumatycznego
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Przeglad maszyny - Widok z boku

AW N

Ul

Raczka do przenoszenia

Wysuwany prowadnik nici
Trzpien na ni¢

Trzpien na ni¢

Poduszka na igty
DZwignia podnoszenia stopki

Pokretto regulacji dtugosci sciegu

12
13

MOJA BERNETTE

N

Pokretto regulacji transportu réznicowego
Koto zamachowe
Otwory wentylacyjne

Ztacze sterownika noznego i kabla
zasilajacego

Whytacznik gtéwny
Gniazdo podfaczenia kolanéwki (FHS)

15



MOJA BERNETTE

Symbole na maszynie

Symbole na maszynie stuza jako wskazéwka i pomoc podczas regulacji ustawien i nawlekania maszyny.

e Formacja $ciegu drabinkowego (Coverstitch) «CS»
e Formacja sciegu faricuszkowego «CL»

%%’%5 ! U U LC Ni¢ lewej igty Coverstitch
*m (Lewa igta Coverstitch)
Zotta $ciezka prowadzenia nici
«CS»
CcC Ni¢ srodkowej igty Coverstitch

(Srodkowa igta Coverstitch)

~ Zielona sciezka prowadzenia nici
«CS»
%}%}%__ @ U E) RC Ni¢ prawej igty Coverstitch
T (Prawa igta Coverstitch)

~ Niebieska $ciezka prowadzenia
nici «CS»
=5 ! CL Chwytacz taricuszkowy

(Chwytacz sciegu farcuszkowego)

Fioletowa Sciezka prowadzenia
nici «CL»

SL Dtugos¢ sciegu

(Dtugos¢ sciegu)

DF Transport réznicowy

(Transport réznicowy)

(System wolnej reki)

Nacisk stopki

7 Kolanowka Kolanoéwka (System wolnej reki)

Y4
1 |f Nawlekanie pneumatyczne
j
élj m DAS Wiacznik/wytacznik nawlekania

pneumatycznego

2023-06 PL 5040062.00A.16
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MOJA BERNETTE

2.2 Przeglad - akcesoria standardowe

Dotaczone akcesoria

OdwiedZ www.bernette.com, aby uzyska¢ wiecej informacji na temat akcesoridw.

Rysunek

Nazwa

Przeznaczenie

Przewdd zasilajacy i
rozrusznik nozny

Do podtaczenia owerloka do Zrodta zasilania i
kontroli predkosci szycia.

Aby uruchamiac i zatrzymywac prace maszyny.

Aby kontrolowa¢ predkos¢ pracy.

Wktadka sciegowa

Aby chroni¢ obszar chwytacza.

Whktadka Coverstitch dla
stolika wsuwanego

Aby chroni¢ obszar chwytacza. Aby zwiekszy¢
powierzchnie szycia, gdy uzywany jest wsuwany
stolik.

Obudowa wolnego ramienia

Aby wyréwnac pole szycia.

Stét powiekszajacy pole
szycia

Stot utatwia roztozenie wiekszej ilodci materiatu.

Kolanowka (FHS)

Do podnoszenia i opuszczania stopki.

Stopka standardowa

Do wszystkich sciegéw drabinkowych i taczonych.

Do ogélnych zastosowan.

Wysuwany prowadnik nici

Do réwnomiernego rozwijania nici ze szpulek.

Pojemnik na akcesoria

Do przechowywania dostarczonych i opcjonalnych
akcesoriow.
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Akcesoria umieszczona pa pokrywa dolnego mechanizmu

Najczesciej uzywane akcesoria sa umieszczone za pokrywa dolnego mechanizmu, aby utatwi¢ do nich

dostep.
Rysunek Nazwa Przeznaczenie
[ Zestaw igiet ELx705 CF Polecane igty do uniwersalnego zastosowania.

Srubokret Do luzowania i dokrecania $rub mocujacych igty w
uchwycie.

Pedzelek Do czyszczenia zabkéw transportu i okolic
chwytacza.

Pinceta Do chwytania nici w ciasnych miejscach.

Podajnik/nawlekacz igty

Przyrzad do umieszczania i wyjmowania igty oraz
jej nawlekania.

Pojemnik na akcesoria

Rysunek

Nazwa

Przeznaczenie

—3 )

Oliwiarka

Do oliwienia mechanizmu chwytaczy i igielnicy.

i dn ok

Stabilizator szpulki (4 x)

Do stabilizacji stozka na uchwycie szpulki.
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Rysunek

Nazwa

Przeznaczenie

Siatka na szpulke (4 x)

Do zabezpieczenia nici wiskozowych, jedwabnych
lub metalicznych podczas rozwijania ze szpulki.

Blokada szpulki (4 x)

Blokady utatwiaja réwne rozwijanie sie nici ze
szpulki.

Srubokret Do luzowania/dokrecania srub mocujacych ptytke
Sciegowa.
Narzedzie Do wyciagania nitek i zabezpieczania $ciegéw.

zabezpieczajace $ciegi
CS

Do oddzielenia nici, aby projekt szycia mogt zostac
zdjety spod stopki lub umieszczony pod nia.

Zytka do nawlekania

Do manualnego nawlekania chwytaczy w rurkach
pneumatycznych.

Prowadnik nici
dekoracyjnych

Do szycia ni¢mi dekoracyjnymi, zwtaszcza dtugich
odcinkéw.
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3 Przygotowanie owerloka

3.1 Miejsce pracy

Stabilny stét z grubym blatem bedzie najlepszy do pracy na owerloku. Ergonomia wokét miejsca pracy jest
wazna dla zdrowia naszych plecéw, ramion i rak. Nalezy dopasowac wysokos¢ stolika tak, aby zachowa¢
prawidtowa postawe ciata podczas pracy. Nalezy dopasowac wysokos¢ stolika tak, aby zachowa¢ prawidtowa
postawe ciata podczas pracy.

Maszyne mozna obstugiwac takze na stojaco.

> Umiesci¢ owerlok na stabilnym stole.

Wiasciwa pozycja siedzaca

> Nalezy usias¢ wygodnie przed urzadzeniem.

> Utozy¢ rece pod katem 90 ° na stole z palcami na owerloku.
— Opuszki palcéw powinny dotykac ptytki Sciegowe;.

3.2 Podtaczanie i uruchamianie maszyny

Podtaczanie maszyny i rozrusznika noznego

> Wi6z wtyczke urzadzenia (1) sterownika noznego/kabla zasilajacego do ztacza sterownika noznego/kabla
zasilajacego.
> Wi6z wtyczke zasilania (2) sterownika noznego/kabla zasilajacego do gniazdka.

Korzystanie z kabla zasilajacego (tylko USA/Kanada)

Maszyna ma polaryzowana wtyczke (jeden wtyk szerszy od drugiego). Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia
pradem, wtyczka pasuje tylko w jedna strone. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, odwroci¢ wtyczke. Jesli
wtyczka nadal nie pasuje, skontaktowac sie z elektrykiem w celu wymiany gniazdka. Nie modyfikowac
wtyczki.

Wiaczanie/wyltaczanie owerloka i oswietlenia
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> Przestawic¢ pozycje przetacznika zasilania na pozycje «I».
— Oswietlenie owerloka jest uruchamiane.

> Przestawi¢ pozycje przefacznika zasilania na pozycje «0».
— Urzadzenie jest wytaczane.

— Oswietlenie maszyny wytaczy sie z opdznieniem.
3.3 Rozrusznik nozny

Nacisng¢ na rozrusznik nozny
Ruch igiet i noza zalezy od sity nacisku na rozrusznik nozny. Im wiekszy nacisk na rozrusznik nozny tym
wyzsza predkos¢ pracy owerloka.

> Aby rozpoczac i zwigkszy¢ predkos¢ pracy, zwiekszac¢ nacisk na rozrusznik nozny.
> Aby zmniejszy¢ predko$¢ pracy i zatrzymac owerlok, zmniejsza¢ nacisk na rozrusznik nozny.

3.4 Koto zamachowe

Obracajac kotem zamachowym przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, mozna wykonac kilka czynnosci.

* Powolne, precyzyjne pozycjonowanie igiet

e Przesuniecie chwytaczy

e Przesuniecie noza

Mechaniczne zataczenie nawlekania pneumatycznego

3.5 Obudowy maszyny

Obudowy urzadzenia zabezpieczaja przez zranieniem uzytkownika przez ruchome czesci owerloka oraz

zabezpieczaja je przed przypadkowym uszkodzeniem. Wszystkie pokrywy i obudowy musza by¢ dopasowane

i zamkniete przed rozpoczeciem szycia.

e QOstona dolnego mechanizmu
¢ \Wsuwana ostona noza
e Wktadka Coverstitch dla stolika wsuwanego
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Ostona dolnego mechanizmu

Pokrywa dolnego mechanizmu zabezpiecza nawleczone nici dolne podczas pracy urzadzenia. Pojemnik na
akcesoria po wewnetrznej stronie pokrywy nawlekacza zapewnia szybki dostep do najczesciej uzywanych
akcesoriow.

> Aby otworzy¢ pokrywe nawlekacza, przytrzymaj rowek i opus¢ go do przodu.

Warunek:
e Ztacze nawlekacza powietrza jest wiaczone/wytaczone w pozycji «O».

> Aby zamkna¢ pokrywe dolnego mechanizmu, obréci¢ ja w gore a nastepnie pozwoli¢ jej wsunac sie, az
zablokuje sie w prawidtowym potozeniu.

Wktadka sciegowa

Oznaczenia na wktadce $ciegowej odnosza sie do srodkowej igty do sciegu drabinkowego.

iCC

! 2 3 4 5 6
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Zdejmowanie/zaktadanie wktadki sciegowej do stolika

Warunek:
e Otworzy¢ pokrywe dolnego mechanizmu.

> Aby wyja¢ wkiadke $ciegowa, wyciagnij ja z mocowania zatrzaskowego.
> Aby przymocowa¢ wkfadke $ciegowa do stolika, wcisnij wktadke w otwor zatrzaskowy w stoliku.

> Aby wyja¢ wkfadke $ciegowa w stoliku, wcisnij wktadke w dét otworu zatrzaskowego i wyciagnij wktadke
z otworu zatrzaskowego.

3.6 Uchwyt szpulki

Na stojaku mozna umieszcza¢ nici na duzych szpulach przemystowych jak i na matych szpulkach domowych.

Mocowanie stojaka na szpulke

> Aby zamocowac stojak na nici, wcisnij punkty potaczen od tytu w kierunku przodu maszyny (1) i
zatrzasnij je z boku (2).
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Przygotowanie stojaka na nici

Wysuwany prowadnik nici umozliwia réwne rozwijanie sie nici ze szpulek. Kazda ni¢ przechodzi przez haczyk

znajdujacy sie bezposrednio nad szpulka nici.

> Aby zamocowac wysuwany prowadnik nici, wtozy¢ go w otwér w stojaku na nici, az "klinie" w
prawidtowym potozeniu.

) ]

B/

H

e

fALL

> Zfapac za prowadnik i rozsuna¢ go maksymalnie do gory.
> Obroci¢ prowadnik w prawo i lewo, az zablokuja sie 2 zatrzaski pozycjonujace.

— Gorna czes¢ stojaka powinna by¢ réwnolegta do przodu maszyny.

> Aby zdemontowa¢ prowadnik nici, wcisnij prowadnik w dét z niewielkim naciskiem.

Mocowanie stozkéw antywibracyjnych

Stosujac duze szpule nici, stozki antywibracyjne stabilizuja pozycje nici na stojaku.

> Stosujac szpulki o bardzo duzej srednicy, stozki mozna zatozy¢ na trzpienie na ni¢, szpiczasta czescia w
dot.
> Stosujac wezsze szpulki, stozki zaktadamy szpiczasta czescia w gore.
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Mocowanie blokad szpulek

Blokady szpulek pozwalaja utrzymac poprawne prowadzenie nici ze szpulek na matych nawojach.
> Umiescic¢ szpulke z nicig na trzpieniu na nic.
> Umiesci¢ blokady szpulek na stojaku na nici, ptaska czescia skierowana w dot.

Uzywanie siatek na nici
Siatki na nici zapobiegaja samoczynnemu rozwijaniu sie nici ze szpulki, sa zalecane zwtaszcza podczas
stosowania sliskich nici dekoracyjnych lub metalicznych.

e Cienkie nici, tatwo spadajace ze szpulek
e Nici nylonowe, wiskozowe, jedwabne lub metaliczne

> Natozy¢ siatke na szpulke z nicia od goéry i wyciagna¢ koniec nici do gory.
3.7 Stopka

Pozycjonowanie stopki gora/dot
Podniesiona stopka umozliwia umieszczenie materiatu pod stopka. Opuszczenie stopki jest konieczne przed
rozpoczeciem szycia.
> Podnosi¢ stopke za pomoca dZwigni, az zablokuje sie w pozycji podniesione;.
— Stopka zostaje w pozycji podniesione;j.

— Naprezacz nici zostanie zwolniony.
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> Opuscic stopke.
— Owerlok jest gotowy do szycia.

— Naprezacze nici sa wigczane.

Pozycjonowanie stopki gora/dét za pomoca kolanowki

Czasowe podniesienie stopki za pomoca kolanéwki umozliwia wprowadzenie materiatu pod stopke z
uzyciem obu rak.

Warunek:

e Dzwignia kolanéwki musi zosta¢ zamocowana. (patrz strona 31)

> Aby podnies¢ stopke, przesunac kolanem dzwignie kolanéwki w prawo i zatrzymac ja w tej pozycji.

[®)

> Aby opuscic stopke, powoli zwolni¢ nacisk na dzwignie kolanéwki.
> Aby opuscic stopke, podniesiona wczesniej za pomoca recznej dZzwigni podnoszenia stopki, nacisnac¢
kolanéwke maksymalnie w prawo a nastepnie powoli ja zwolni¢.

Wymiana stopki

Warunek:

e Igty musza by¢ maksymalnie podniesione.
e Podnies¢ stopke.
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> Nacisnac przycisk zwalniajacy stopke znajdujacy sie z tytu uchwytu stopki.
— Stopka jest zwalniana.

4

N

Delikatnie podnies¢ sprezyne dociskajaca stopke, aby fatwiej wyjac stopke.

Delikatnie podnies¢ sprezyne dociskajaca stopke i wsuna¢ nowa stopke w taki sposéb, aby naciecie w
uchwycie stopki znalazto sie nad trzpieniem mocujacym stopki.

> Ostroznie opusci¢ stopke, az stopka zostanie zamocowana w uchwycie.

vV Vv

> Podnies¢ stopke.
3.8 Okolice igty
Uchwyt igty

Uchwyt na igly moze pomiesci¢ trzy igty. W owerloku nalezy uzywac igiet z oznaczenie ELx705. Zaleca sie
rozmiary igiet w zakresie 80 — 100.
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Igty do sciegéw drabinkowych

«LC» Igta Coverstitch lewa do sciegéw drabinkowych i tarcuszkowych.

«CC» Igta Coverstitch srodkowa do $ciegdéw drabinkowych i tanicuszkowych.

«RC» Prawa igfa Coverstitch do $ciegéw drabinkowych i tancuszkowych.

Wymiana igty

Zalecamy uzywanie podajnika igiet, aby wymieniana igta nie wpadta przypadkowo do mechanizmu pod
zabkami transportu.

Uszkodzenie spowodowane zbyt mocnym dokreceniem sruby

Uchwyt igiet mozna uszkodzi¢ zbyt mocno dokrecajac sruby mocujace igty. W takim przypadku prosimy o
kontakt z serwisem Dystrybutora bernette.
> Nie dokrecac srub z uzyciem duzej sity.

Uchwyt na igly moze pomiesci¢ trzy igty. W owerloku nalezy uzywac igiet z oznaczenie ELx705. Zaleca sie
rozmiary igiet w zakresie 80 — 100. (patrz strona 35)

Warunek:

e Podnies¢ igty maksymalnie do gory.

> Wsunac podajnik igty od dotu i poluzowac Srube mocujaca igte dotaczonym srubokretem.

> Pociagnac igte w doét i wyjac ja.
> Wsunac¢ nowa igte w podajnik, ptaska czescia skierowana w tyt.

ELx705
80/12 - 100/16
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> Wsunac¢ igte w odpowiedni otwér uchwytu igiet maksymalnie do gory.
— Prawidtowo zamocowane igty nie znajduja sie na jednakowej wysokosci.

> Dokreci¢ sruby mocujace igty.

Sruby uchwytu igly musza by¢ zawsze dokrecone, nawet jedli nie sa wiozone zadne igty. Zapobiega to
wypadaniu srub mocujacych igte w wyniku wibracji.

Nawlekanie igty

Igty mozna tatwo nawlec za pomoca zataczonego nawlekacza.

> Trzymac nawlekacz ptaska czescig uchwytu do gory.
> Przeciagnac nitke poziomo przez naciecie w nawlekaczu i trzymac jej koniec.

> Nasuna¢ nawlekacz z prowadnikiem w ksztatcie V w gore, na gorna czesc igty i delikatnie dociskajac
nawlekacz do igty, przesunac¢ go w doét do oczka igty.

— Metalowy trzpien w nawlekaczu przeprowadzi ni¢ przez oczko igty.

> Wyjac nawlekacz z oczka igty.
— Za oczkiem igty powinna sie uformowac petla nici.

> Wyciagnac petle nici za igte za pomoca nawlekacza.

> Umiesci¢ ni¢ pod stopka i skierowac ja do tyty i w lewa strone.
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3.9 Pomoc w trakcie szycia

Uzywanie obcinacza nici

Obcinacz nici stuzy do obcinania nici.

> Przeciagnac nici przez obcinacz nici od przodu, a nastepnie w dot.

Poduszka na igty

Poduszka na igty stuzy do przechowywania igiet, ktére nie sa aktualnie uzywane.
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Mocowanie/demontowanie dzwigni kolanowej

Czasowe podniesienie stopki za pomoca kolanéwki umozliwia wprowadzenie materiatu pod stopke z
uzyciem obu rak.

> Aby zamocowac¢ dzwignie kolanowa, wsuna¢ poziomo, do oporu koniec dZwigni kolanowej do
odpowiedniego gniazda mocujacego.

> Aby usunac¢ dzwignie kolanowa, pociagnac¢ dzwignie do siebie, bez obracania nia na boki.

W razie potrzeby pozycje odchylenia podnosnika kolanowego mozna wyregulowac u autoryzowanego
sprzedawcy bernette.

Mocowanie/demontowanie ostony wolnego ramienia

Wolne ramie jest przydatne podczas prac z waskimi, cylindrycznymi elementami, takimi jak: rekawy,
nogawki, waska odziez dziecieca. Ostona wolnego ramienia pozwala zamknac przestrzen pomiedzy ptytka
$ciegowa a pozostata powierzchnia owerloka.

Warunek:

e Ostona wolnego ramienia jest zdemontowana.

e Zamocowac wktadke Coverstitch.

> Aby zamocowac ostone wolnego ramienia, wsuna¢ ja wzdtuz prawadnicy, az zablokuje sie w prawidtowej

pozycji.
> Aby zdja¢ ostone wolnego ramienia, pociagnac ostone w lewo.

Mocowanie/zdejmowanie stotu powiekszajgcego pole szycia
Stét powiekszajacy pole szycia umozliwia tatwiejsze rozmieszczenie materiatu, zwtaszcza podczas szycia

wiekszych projektow.

Warunek:

e Pokrywa wolnego ramienia i wktadka Coverstitch zostaty usuniete.
e Zamontowano wktadke Coverstitch dla stolika wsuwanego.
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>

Aby zamocowac stét powiekszajacy pole szycia, pchna¢ go wzdtuz prowadnicy od lewej strony, az
zablokuje sie w prawidtowym potozeniu.

>

Aby zdemontowac stét powiekszajacy, nacisna¢ przycisk zwalniajacy (1) znajdujacy sie na stole i
przesunac stot w lewo.

Mocowanie prowadnika nici dekoracyjnych

Prowadnik do nici dekoracyjnych zapobiega nadmiernemu rozciagnieciu nici przy ustawieniu naprezenia nici.

>
>

Delikatnie rozsunac¢ zaczepy prowadnika i wprowadzi¢ je we wgtebienia w obudowie maszyny.
Przeprowadzi¢ nici przez prowadnik a nastepnie tradycyjna droga nawlekania, do naprezaczy.

Dopasowywanie prowadnika nici dekoracyjnych z juz wiozona nicia

>

>
>
>

Wyjac nici ze wstepnych przelotek naprezacza.

Zamocowac jeden z korncow prowadnika nici dekoracyjnych.
Przeciagnac nici przez haczyki w prowadniku.

Zamocowac drugi koniec prowadnika.
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4 Rozpoczynanie szycia

4.1 Sprawdzic¢ przed rozpoczeciem szycia
In Przed rozpoczeciem szycia, nalezy wykonac nastepujace kroki.

e Maszyna musi by¢ wiaczona i stopka podniesiona.
e Wybrac tkanine i aplikacje. (patrz strona 33)
* Nalezy wybrac rodzaj nici. (patrz strona 33)
e Dobrano rozmiar igty do rodzaju nici i projektu szycia. (patrz strona 35)
* Scieg zostat wybrany.
¢ Nalezy dopasowac ustawienia owerloka do wybranego sciegu. (patrz strona 40)
e Nitki igly i chwytacza zostaty nawleczone.
e Nici z igiet i chwytaczy musza by¢ wyciagniete pod stopka, do tytu i w lewa strone.
e Pokrywa nawlekacza jest zamknieta.
> Umiesci¢ probke tkaniny pod stopka i opusci¢ stopke.
> Aby rozpoczac szycie, nacisna¢ na rozrusznik nozny.
— Wybrany scieg zostanie utworzony.

— Jezeli $cieg nie jest tworzony, nalezy sprawdzi¢ ustawienia maszyny dla sciegu.

4.2 Wybér materiatu

Wybdr materiatu musi by¢ potaczony z doborem odpowiedniej igty, nici oraz rodzaju $ciegu, aby jakos¢
sciegu byta optymalna. Zaleca sie wykonac prébne szycia na skrawku materiatu. (patrz strona 54)

4.3 Wybér nici

Nici sa produkowane z réznego rodzaju materiatow i w réznych grubosciach.

e Podczas prac na owerloku, zalecamy stosowanie nici wysokiej jakosci.
e Na owerloku wskazane jest uzywanie nici na duzych nawojach.

Zrywanie nici na skutek niewtasciwego dopasowania do igiet lub chwytaczy
Nici musza przemieszczac sie bez oporéw przez poszczegédlne prowadniki.
Musi by¢ mozliwe tatwe nawleczenie igiet lub chwytaczy.

Podczas pracy grubymi ni¢mi, nalezy wydtuzy¢ scieg i zmniejszy¢ naprezenie nici.

Igty do nici
Rozmiar igty i rodzaj nici musza by¢ precyzyjnie dopasowane. Wiasciwa grubos¢ igly zalezy od rodzaju
wybranej nici oraz uzywanego materiatu.

e Rodzaj materiatu wptywa na rodzaj nici i rodzaj ostrza igty.
e Rodzaj nici decyduje o rozmiarze igty.

W owerloku mozna stosowac grubosci igiet w zakresie 80/12 - 100/16.

Rodzaj nici Rozmiar igty
Poliestrowa ni¢ owerlokowa grubos¢ No. 120 #80 — #100
Poliestrowa, przezroczysta < No. 120 80-90

Nici Wooly Nylon #80 — #100
Nici dekoracyjne #80 — #100
Nici metaliczne #80 - #100
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Sprawdzanie kombinacji igta/nitka

Kombinacja igty i nici jest witasciwa, gdy ni¢ pasuje do rowka na igle i swobodnie
przemieszcza sie przez oczko igty.

Zbyt cienka ni¢ lub zbyt gruba igta. Ni¢ ma zbyt duzy odstep od dtugiego rowka. Moze to
spowodowac przepuszczanie $ciegdéw i niszczenie nici.

Ni¢ moze sie zrywac lub blokowac jesli marszczy sie na krawedziach zbyt duzego rowka i
| nie jest optymalnie prowadzona do oczka igly.

_~

Nici do chwytaczy

Jako nici chwytacza mozna stosowac szeroka game rodzajow nici, ktére mozna nawlekac za pomoca
systemu pneumatycznego.

Ol7ZXeZN Uszkodzenia spowodowane przez nici powlekane lub woskowane

Nici powlekane lub woskowane, moga pozostawiac zanieczyszczenia w rurkach nawlekania
pneumatycznego, ktére moga zablokowac droznos¢ rurek. W takiej sytuacji owerlok nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Dystrybutora bernette.

Unikac¢ nici powlekanych lub woskowanych lub innych o niskiej jakosci i strzepiacych sie nici.
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4.4 Wybor igly
Zalecamy stosowanie igiet o symbolu ELx705 lub ELx705 CF (Chrome Finish), ktére sa bardziej wytrzymate.

Owerlok oferuje wowczas wyzsza jakos¢ Sciegu poniewaz igly ELx posiadaja dodatkowy rowek. Igty nalezy
wymieniac regularnie. Tylko igty ze sprawnym ostrzem pozwalaja osiagnac wtasciwa jakos¢ sciegu.

1
4
— > —
( 3
‘J
A Igty ELx705 CF/80
1 podwojny rowek
2 705 = pfaski uchwyt
3 CF = Chrome Finish
4/8B 80 = rozmiar igty

e Rozmiar igty 80: Do wszelkich typowych zastosowar. Do materiatéw srednich i ciezkich.
e Igta nr 90: Do ciezkich tkanin.
e Rozmiar igty >90: W wyjatkowych przypadkach, tylko do bardzo ciezkich tkanin.
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Wykrywanie uszkodzonych igiet

Przed rozpoczeciem szycia kazdego projektu, sprawdzic¢ stan igty i wymieni¢ ja jesli potrzeba.

1 Krzywa igta

2 Uszkodzone ostrze igty

Przeglad igiet

m

3  Tepaigta

llustracja Oznaczenie *Rozmi | Opis Materiat/Zastosowanie
ar
— 5 —>—| Igly Coverstitch 80/12 Posiadaja lekko zaokraglone Do sciegow owerlokowych i
ostrze, dodatkowy rowek i drabinkowych.
u ELx705 CF 90114 wykonczenie chromem.
100/16
—— T > "> | Igly Jersey/Coverstitch 80/12 Posiadaja lekko zaokraglone | Do $ciegéw owerlokowych |
ostrze, dodatkowy rowek i drabinkowych na kilku
u ELx705 SUK CF 90/14 wykonczenie chromem. warstwach materiatu, do
100/16 materiatow elastycznych.

*Nie wszystkie rozmiary igiet sa oferowane przez BERNINA.
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5 Scieg

5.1 Rodzaj $ciegu

Owerlok oferuje rézne rodzaje $ciegdw. Sciegi te uzyskiwane sa przez zmiane ustawienia igiet i parametréw
owerloka.

Scieg drabinkowy

Obrzucanie

Obszycia odziezy obszyte sciegiem drabinkowym wygladaja bardzo profesjonalnie.

Scieg drabinkowy 3-/4-nitkowy
Scieg drabinkowy sktada sie z 2 - 3 nitek po prawej stronie i 1 nitki chwytacza po lewej stronie materiatu.

Sciegi drabinkowe i faricuszkowe umozliwiaja szycie bez obcinania krawedzi. Sciegi te mozna wykorzysta¢ na
wiele réznych sposobéw, zaréwno do celéw funkcjonalnych, jak i dekoracyjnych: szwy, obszycia, wiazania

itp.

nr Nazwa Sciegu Wzér sciegu

21 4-Nitkowy $cieg drabinkowy

22 3-Nitkowy scieg drabinkowy
szeroki (LC-RC)

23 3-Nitkowy scieg drabinkowy
waski (LC-CC)

24 3-Nitkowy scieg drabinkowy
waski (CC-RC)

Tab. 1: Scieg drabinkowy 3-/4-nitkowy

Dekoracyjny szew

Do szycia dekoracyjnego mozna uzywac $ciegdw drabinkowych i taricuszkowych. Lewa strona szwu jest
szczegolnie atrakcyjna, gdy w chwytaczu zastosowano wielokolorowa ni¢.
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Scieg tancuszkowy

Fastrygowanie

Scieg tancuszkowy idealnie nadaje sie do fastrygowania m.in. przy tymczasowym skfadaniu odziezy w celu
przymiarki, przy szyciu kostiuméw lub przy dokonywaniu przerébek. Ze wzgledu na petelkowa strukture
$ciegu, szew mozna rozpiac pociagajac za nitke chwytacza.

2-nitkowy Scieg fancuszkowy

Scieg tancuszkowy 2-nitkowy po prawej stronie materiatu wyglada jak $cieg prosty, a po lewej stronie tworzy
sie faricuszek. Dzieki ozdobnej nici w chwytaczu faricuszka i igle, $cieg taricuszkowy nadaje wyjatkowy
wyglad i jest bardziej widoczny. Dzieki takiej kombinacji chwytacza tancuszka i igty mozliwe jest wiele
kreatywnych mozliwosci. Ze wzgledu na petelkowa strukture $ciegu, szew mozna rozpiac¢ pociagajac za nitke

chwytacza.
nr Nazwa sciegu Wzér $ciegu
16 | 2-nitkowy Scieg farcuszkowy
(LO)
32 | 2-nitkowy Scieg faricuszkowy
(CO)
33 | 2-nitkowy Scieg faricuszkowy
(RC)

Tab. 2: Scieg tafcuszkowy

5.2 Karta sciegow

Instrukcja obstugi zawiera przeglad sciegdw z opisem wartosci poszczegdlnych ustawien dla kazdego sciegu.
Opisane parametry nalezy samodzielnie zweryfikowa¢, w zaleznosci od stosowanych materiatéw.

> Nalezy wyjac igly, ktére nie beda uzywane.

nr

Nazwa Sciegu

Wzér sciegu

I
&

nri16

2-nitkowy Scieg tarcuszkowy (LC)

38
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nr

Nazwa Sciegu

Wzbr sciegu

Y =

nr21

4-Nitkowy $cieg drabinkowy

nr22

3-Nitkowy Scieg drabinkowy waski
(LC-CQ)

nr23

3-Nitkowy $cieg drabinkowy szeroki
(LC-RQC)

nr24

3-Nitkowy Scieg drabinkowy waski
(CC-RQ)

Nr 32

2-nitkowy Scieg tancuszkowy (CC)

Nr 33

2-nitkowy Scieg tancuszkowy (RC)
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6 Ustawienia maszyny

6.1 Regulacja docisku stopki

Wyjsciowa wartos¢ docisku stopki zostata ustawiona fabrycznie do szycia sredniej grubosci materiatow.
Wiekszos¢ materiatéw nie wymaga regulacji docisku stopki. Sa jednak przypadki, gdy wymagana jest
regulacja, na przyktad podczas szycia bardzo lekkich i ciezkich materiatéw.

Bardzo duzy

Duzy

Zwiekszony

v

Domysina wartos¢

- —— BN T

Zmniejszony

Niski

Bardzo niski

Zmniejszy¢ docisk stopki podczas szycia lekkich materiatow.

Zwiekszy¢ docisk stopki podczas szycia ciezkich materiatéw.

Wykonac¢ prébne szycie, aby optymalnie ustawic¢ docisk stopki do uzywanego materiatu.
Aby zwiekszy¢ docisk stopki, ustawi¢ pokretto docisku stopki na wyzsza wartos¢.

Aby zmniejszy¢ docisk stopki, ustawi¢ pokretto docisku stopki na nizsza wartos¢.

V V. V V V

6.2 Regulacja naprezen nici

Wartosci naprezen nici maja wptyw na kazda pojedyncza ni¢ i jej zadanie w formowaniu sciegu. Tabela
wyboru $ciegdw zawiera zalecane wartosci wyjsciowe naprezen poszczegoélnych nici dla danego $ciegu.
Zalecone wartosci naprezen nalezy samodzielnie skorygowac w zaleznosci od stosowanych nici i materiatu.
(patrz strona 54)

> Aby zmniejszy¢ naprezenie nici, obroci¢ pokrettem regulacji naprezenia nici na mniejsza wartosc.
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> Aby zwiekszy¢ naprezenie nici, obréci¢ pokrettem regulacji naprezenia nici na wyzsza wartosc.

Regulacje tworzenia $ciegu mozna osiagnac przede wszystkim poprzez zmniejszenie naprezenia nici.

@ Optymalizacja naprezenia nici w przypadku sciegéw drabinkowych

) Naprezenie nici nalezy zmniejsza¢ w mozliwie najmniejszych krokach od wartosci podstawowe;.
Elastycznos¢ sciegu mozna réwniez zwiekszy¢ poprzez zmniejszenie dtugosci sciegu.

6.3 Regulacja transportu réznicowego

H Transport réznicowy zapobiega przed niechcianym marszczeniem sie lub rozciagganiem dzianin i materiatow
g elastycznych a takze przed przesuwaniem sie warstw materiatéw. Warto$¢ ustawienia odzwierciedla stosunek
ruchu przednich zabkéw transportu do tylnych zabkéw transportu. Przy ustawieniu 1, obie czesci zabkéw

pracuja z jednakowa predkoscia.

> Regulacja predkosci pracy zabkéw za pomoca transportu réznicowego.

;@O I

Wartos¢ Materiat Rezultat
2 Lekkie, miekkie materiaty Marszczenie materiatu
1,5 Jersey, podkoszulki, dzianiny Lekkie marszczenie, zapobiegajace

falowaniu szwow

1 Dzianiny i sredniej grubosci geste Domyslna wartos¢
materiaty

0,6 Cienkie nylonowe trykoty, gesto tkane Rozciaganie, zapobiegajace marszczeniu
tkaniny, podszewka, satyna sie szwow
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Domyslna wartos¢ " 1"

Przy domyslnej wartosci 1 maszyna osiaga optymalne rezultaty szycia w wiekszosci zastosowan. Transport
réznicowy przy domysinym ustawieniu 1 jest dla ptaskich i réwnych szwoéw.

S SN
e N B RRRR R s
‘_‘k‘““\'k‘k‘ﬂﬁ“pj‘vﬁ\‘ [\
=

Marszczenie/Zbieranie w celu dopasowania ,,1,5-2"

Przy ustawieniu 1,5 - 2 przednie zabki transportu (2) wykonuja wiekszy ruch niz tylne zabki transportu (1).

S SN
/‘“‘/4& SNNNEE R
SRR o
O

Marszczenie
> Aby zwiekszy¢ marszczenie, zwiekszy¢ wartos¢ transportu réznicowego pomiedzy wartosci 1,5 a 2.

Marszczenie w celu dopasowania
> Aby zapobiec falowaniu materiatu, ustawic¢ transport réznicowy w zakresie 1 a 2.
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Rozcigganie "0,6"

Przednie zabki transportu (0,6) wykonuja mniejszy ruch niz tylne zabki transportu (1). Materiat rozciaga sie
pod stopka, co zmniejsza jego marszczenie. Ustawienie jest uzywane réwniez do celowego rozciggania.

NN
b= _m‘m\"“‘m“;‘ L‘EF-\”:
L=

C 1 ) (0.6

> Aby zapobiec marszczeniu materiatu, zmniejszy¢ transport réznicowy w zakresie pomiedzy 0,6 a 1.

6.4 Regulacja dtugosci sciegu

2 Dtugos¢ sciegu mozna regulowac podczas szycia w zakresie 1,0 = 5,0 mm.
= > Aby wydtuzy¢ scieg, przestawi¢ pokretto regulacji sciegu na wyzsza wartosc.
> Aby skrocic scieg, przestawi¢ pokretto dtugosci sciegu na nizsza wartosc.
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7

Nawlekanie

Nawlekanie wszystkich nici chwytacza odbywa sie za pomoca systemu pneumatycznego. Nawlekanie nici
igtowych nalezy wykonywa¢ w okreslonej kolejnosci.

>

Nawlecz nici igtowe od lewej do prawe;j.

LC CC RC

7.1 Przygotowanie do nawlekania

Przed rozpoczeciem nawlekania, upewnic sie, ze urzadzenie zostato mechanicznie przygotowane do
potrzebnego sciegu.

Maszyna posiada $ciezki nawlekania oznaczone kolorami. Przestrzeganie kolorowych oznaczen gwarantuje
prawidtowe nawleczenie.

Warunek:

44

Chowany prowadnik nici jest catkowicie wysuniety.

Podnies¢ igty maksymalnie do gory.

Nici i igty, ktére nie beda potrzebne w danym Sciegu, nalezy wyjac.
Podnies¢ stopke.

— Naprezacze nici sa otwierane co utatwia nawleczenie przez nie nici.

Umiesci¢ szpulki nici na odpowiednie trzpienie na nic.
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> Przeprowadzic¢ nici przez haczyki w prowadniku nici.

i W

ol

> Zamocowac nici we wstepnych przelotkach naprezacza.

= 10
0]

> Przeciagna¢ ni¢ wzdtuz drogi nawlekania, pomiedzy talerzykami naprezacza.

=L

o
_/

7.2 Nawlekanie nici chwytacza

Do kazdego sciegu potrzebna jest nitka do chwytacza tancuszka (fioletowy).

Ol7XeZN Uszkodzenia spowodowane przez nici powlekane lub woskowane

Nici powlekane lub woskowane, moga pozostawiac zanieczyszczenia w rurkach nawlekania
pneumatycznego, ktére moga zablokowac droznos¢ rurek. W takiej sytuacji owerlok nalezy odda¢ do
naprawy w serwisie Dystrybutora bernette.

Unika¢ nici powlekanych lub woskowanych lub innych o niskiej jakosci i strzepiacych sie nici.

Szczegdtowe informacje znajduja sie w tabeli nawlekania.
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Nawlekanie nici do taricuszka CL/fioletowy

. Warunek:

e Przygotowano do nawlekania.
e Otworzy¢ pokrywe dolnego mechanizmu.

> Przestawi¢ wiacznik nawlekania pneumatycznego w lewo.

5 s

> Powoli obréci¢ kotem zamachowym, az potacza sie przewody nawlekania pneumatycznego.

> Przeprowadzi¢ ni¢ przez prowadnik nici.

> Wyciagna¢ nadmiar nici o dtugosci okoto 56 cm, aby nitka mogta zostac przeciagnieta przez rurke

nawlekania pneumatycznego.
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> Umiesci¢ okoto 1,2 cm nici w odpowiedniej dyszy nawlekacza.

1/2" (1.2cm)

> Nacisnac i przytrzymac przycisk nawlekania pneumatycznego.

— Rozpoczyna sie proces nawlekania pneumatycznego.
— Ni¢ chwytacza jest przemieszczana przez rurke nawlekania i konczy nawlekanie w oczku chwytacza

> Gdy ni¢ zostanie nawleczona przez oczko chwytacza, zwolni¢ przycisk nawlekania pneumatycznego.

> Umiesci¢ ni¢ chwytacza pod stopka i wyciagnac ja do tytu i lewo
> Przestawi¢ wiacznik nawlekania pneumatycznego w prawo.

5 s
—

=

> Zamknac ostone dolnego mechanizmu.
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UWAGA
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Nawlekanie dolnego chwytacza nicig pomocnicza

Nawlekanie nici pomocniczej jest przydatne, gdy nici nie mozna nawlec za pomoca nawlekacza
pneumatycznego.

Warunek:

e «Przygotowano do nawlekania».

> Otworzy¢ ostone dolnego mechanizmu.

> Przestawi¢ wiacznik nawlekania pneumatycznego «w lewoy.

> Przygotowac ni¢ pomocnicza o dtugosci okoto 60 cm.

> Ztozy¢ ni¢ pomocnicza na pét, aby uformowac petle, ztapac za ztozona czesc i umiesci¢ koncdwki nici nad
wiasciwa dysza nawlekacza pneumatycznego.

> Uruchomic¢ proces nawlekania pneumatycznego, az konce nici pomocniczej przejda przez oczko
chwytacza.

> Przewlec koniec nici docelowej o dtugosci okoto 20 cm przez petle nici pomocniczej.

> Pociagnac za korice nici pomocniczej az ni¢ docelowa zostanie przeciggnieta przez oczko chwytacza.

> Usunac ni¢ pomocnicza.

> Umiesci¢ ni¢ chwytacza pod stopka i wyciagnac ja do tytu i lewo.

Uzywanie zytki nawlekajacej

Jedli nie mozna nawlec nici chwytacza nawlekaniem pneumatycznym, mozna uzy¢ zytki do nawlekania. Zytka
jest czescia zuzywajaca sie i nie zostata przewidziana jako trwata pomoc w nawlekaniu lub czyszczeniu
owerloka.

Wszelkie usterki pneumatycznego systemu nawlekania musza by¢ naprawiane przez serwis Dystrybutora
BERNINA.

Uszkodzenie na skutek nieprawidtowego uzycia zytki nawlekajacej

Rurki nawlekania pneumatycznego moga zosta¢ uszkodzone. Nalezy wéwczas oddac owerlok do
autoryzowanego serwisu bernette.
> Wktadac i wyciagac zytke wytacznie w kierunku prowadzenia nici.

Warunek:

e W rurce nawlekania pneumatycznego nie moze by¢ nici.
e «Przygotowano do nawlekania.»

> Otworzy¢ ostone dolnego mechanizmu.

> Przepchnij koniec zytki bez petli przez dysze nawlekacza pneumatycznego, az wyjdzie przez oczko
chwytacza.

> Umiesci¢ potrzebna ni¢ w oczku zytki nawlekajacej.

> Pociagnac za koniec zytki nawlekajacej, az koniec nici przejdzie przez oczko chwytacza.
> Umiesci¢ ni¢ chwytacza pod stopka i wyciagnac ja do tytu i lewo.
> Zamknac ostone dolnego mechanizmu.
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7.3 Nawlekanie igty

Szczegdtowe informacje znajduja sie w tabeli nawlekania.

Nawlekanie lewej igty LC/z6ity

Lewa ni¢ jest oznaczona zéttym kolorem na catej Sciezce nawlekania.

Warunek:

>

\Y%

\Y

vV V V

«Przygotowano do nawlekania».

Przeciagnac ni¢ pod ptytka prowadnika nici w lewo i do gory za zéttym oznaczeniem.

O

Przeciagnac ni¢ wokot prowadnika do gory i przeciagnac ja po odpowiedniej sciezce nici w kierunku igty.

—

¢ = |
Z—m

Zaczepic ni¢ w lewej przelotce na uchwycie igty.

Nawlec igte nowa nicia.
Przeciagnac ni¢ pod stopke, do tytu i lewo.
Opusci¢ stopke po nawleczeniu wszystkich nitek.
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Nawlekanie srodkowej igty CC/zielona

™ Srodkowa ni¢ Coverstitch jest oznaczona zielonym kolorem na catej drodze nawlekania.

Warunek:
e «Przygotowano do nawlekania».

> Przeciagna¢ ni¢ pod ptytka prowadnika nici w lewo i do géry za zielonym oznaczeniem.

O

> Przeciagnac ni¢ wokot prowadnika do gory i przeciagnac ja po odpowiedniej $ciezce nici w kierunku igty.

( —
L
=
! [

> Zahaczy¢ ni¢ o drugi prowadnik nici od lewej strony uchwytu igty.

LC CC RC

> Nawlec igte nowa nicia.
> Przeciagna¢ ni¢ pod stopke, do tytu i lewo.
> Opuscic¢ stopke po nawleczeniu wszystkich nitek.
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Nawlekanie prawej nici drabinkowej RC/niebieska

Prawa ni¢ Coverstitch jest oznaczona niebieskim kolorem na catej drodze nawlekania.

Warunek:
e «Przygotowano do nawlekania».

> Przeciagna¢ ni¢ pod ptytka prowadnika nici w lewo i do goéry za niebieskim oznaczeniem.

O

> Umiesci¢ ni¢ nad gérna ostong dzwigni podnoszenia nici.

LC CC RC

> Nawlec igte nowa nicia.
> Przeciagna¢ ni¢ pod stopke, do tytu i lewo.
> Opusci¢ stopke po nawleczeniu wszystkich nitek.

7.4 Wymiana nici
Wiazanie grubych nici

Wiazanie nitkami jest czesto uzywane do zmiany nici w igle lub w chwytaczach.

Starac sie wykonywac mozliwie najmniejsze supty.
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Przecigganie supetkdw przez oczko igty

Mozna wykrzywic igly. Krzywa igta bedzie powodowac niewtasciwe formowanie sciegu.
> Odcia¢ supetek przed oczkiem igty i nawlec igte recznie.

> Utworzy¢ petle na ciemnej nici.
> Przeciagnac koniec rézowej nici od spodu do petli ciemnej nici.
> Poprowadzi¢ rézowa nitke do tytu wokot dwaoch ciemnych nitek, od gory przez petle.

> Zfapac konce obu nici i rozciagnac je.

Wymiana nici w igle

Przecigganie supetkow przez oczko igly

Mozna wykrzywic igty. Krzywa igta bedzie powodowac niewtasciwe formowanie $ciegu.
> Odciac supetek przed oczkiem igty i nawlec igte recznie.

> Odcia¢ ni¢ nad szpulka nici.
> Wymienic szpulke z nicia.
> Zwiazac stara i nowa ni¢ razem.

> Ciagnac za koniec nawleczonej nici, az supetek dojdzie do oczka igty.
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> Odcia¢ stara ni¢ wraz z supetkiem.

_ )

—

> Wyjac odcieta ni¢ z oczka igty.
> Nawlec igte nowa nicia.
> Przeciagnac nic¢ pod stopke, do tytu i lewo.

Wymiana nici w chwytaczu

> Odcig¢ ni¢ nad szpulka nici.
> Wymienic szpulke z nicia.
> Zwigzac starg i nowa ni¢ razem.

> Ciagnac za koniec nawleczonej nici, az supetek przejdzie przez oczko chwytacza.
> Odciac¢ stara ni¢ wraz z supetkiem.
> Przeciagnac ni¢ pod stopke, do tytu i lewo.
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8 Probne szycie

Aby ustawi¢ scieg optymalnie, nalezy wykonac probne szycie na probce materiatu, ktéry bedzie uzywany
docelowo.

Wartosci zalecane sprawdzaja sie w wiekszosci przypadkéw. W zaleznosci od wynikdéw prébnego szycia,
mozna wykona¢ samodzielna regulacje ustawien.

8.1 Wykonywanie prébnego szycia sciegu drabinkowego

Warunek:

e «Rozpoczecie szycia» zostato wykonane.

Podnies¢ stopke.

Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby stopka catkowicie przylegata do materiatu.

Opuscic¢ stopke.

Nacisna¢ ozrusznik nozny i zacza¢ powoli szy¢. Delikatnie prowadzi¢ materiat, pozwalajac maszynie
przesuwac materiat.

Nie szy¢ poza koniec materiatu.

Ustawi¢ iglty w najwyzszej pozycji.

Podnies¢ stopke.

Przeciagnac ni¢ od igty pomiedzy tkanina a stopka w lewo za pomoca narzedzia CS-Lock i odciac ja.
Pociagnac projekt szycia do tytu w lewo i odetnij ni¢ chwytacza.

— Koniec szwu zostat zabezpieczony.

V V. V V

V V. V V V

> Kontynuowac prébne szycie i requlowac owerlok do czasu osiagniecia oczekiwanych rezultatow.
8.2 Wykonywanie prébnego szycia sciegu tancuszkowego

Warunek:
e «Rozpoczecie szycia» zostato wykonane.
Podnies¢ stopke.
Umiesci¢ materiat pod stopka tak, aby stopka catkowicie przylegata do materiatu.
Opuscic stopke.
Powoli nacisnac¢ na rozrusznik nozny. Delikatnie prowadzi¢ materiat, pozwalajac maszynie przesuwac
materiat.
Zakonczy¢ szycie za materiatem, aby uformowac tancuszek sciegu.
Podnies¢ stopke.
> Pociagnac projekt szycia do tytu w lewo i przeciagnac nici przez obcinacz nici.
— Koniec szwu zostat zabezpieczony.

vV V. V V

vV Vv

> Kontynuowac prébne szycie i requlowac owerlok do czasu osiagniecia oczekiwanych rezultatéw.

8.3 Optymalizacja sciegow

Optymalizacja sciegéw powinna by¢ wykonywana systematycznie. Ponizej zamieszczamy kilka wskazéwek w
jaki sposob regulowac ustawienia owerloka.

> Wykonywac jedna czynnos¢ na raz, kierujac sie od gory.

> Najpierw obnizy¢ naprezenie nici przed jego podniesieniem.

> Zmieni¢ naprezenie nici o potowe lub jedna cyfre.

> Wykonac prébne szycie.

Scieg drabinkowy 4-/3-nitkowy

W zbalansowanym sciegu nic iod igiet (zétte, zielone, niebieskie) sa widoczne jako proste linie na gornej
stronie Sciegu i jako punkty na dolnej stronie $ciegu. Nitka chwytacza tworzy taczaca falista linie na dolnej
stronie sciegu.
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Wzor sciegu

Rozwiazanie

Ni¢ iglowa (zétta, zielona lub niebieska)
tworzy petelki na spodniej stronie materiatu.

> Zwieksz naprezenie nici z igly (zotta, zielona lub
niebieska).

> Zmniejsz naprezenie nici CL (fioletowa).

> Zwieksz dtugosc sciegu «SL».

> Sprawdzi¢ poprawnos¢ naleczenia.

Luzna nitka tancuszka (fioletowa) na spodniej
stronie materiatu.

> Zwieksz naprezenie nici CL (fioletowa).
> Zwieksz dtugos¢ Sciegu «SLy.
> Sprawdzi¢ poprawnos¢ naleczenia.

Nitka chwytacza tancuszka (fioletowa) jest
zbyt napieta, szew tworzy tunel.

> Zmniejsz naprezenie nici CL (fioletowa).
> Zmniejsz dtugos¢ Sciegu «SL».
> Sprawdzi¢ poprawnos¢ naleczenia.

Szew marszczy sie. Nitka od igty (zétta,
zielona lub niebieska) jest zbyt naprezona.

> Zmniejsz naprezenie nici od igly (z6tta, zielona
lub niebieska).

> Ustawi¢ wartos¢ transportu réoznicowego
pomiedzy 1 a 0,7 (Rozciaganie).

> Zmniejsz dtugos¢ sciegu «SL».

Tab. 3: Optymalizacja $ciegu: $cieg drabinkowy 4-/3-nitkowy
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9 Praktyczne szycie

9.1 Zabezpieczenie sciegu

Sciegi sg zabezpieczane, gdy sa zaszywane. Zabezpieczanie $ciegdw jest szczegdinie wazne, gdy korce
szwow nie sa zabezpieczone przez inne szwy lub obszycia.

Zabezpieczanie sciegoéw drabinkowych i tancuszkowych na poczatku szwu

W przypadku $ciegdéw drabinkowych i taricuszkowych pierwszy $cieg jest automatycznie zabezpieczany przez
nastepujace sciegi.

Zabezpieczanie sciegow drabinkowych i fanncuszkowych na koncu szwu

Sciegi sa zabezpieczane, gdy sa zaszywane. Zabezpieczanie $ciegdw jest szczegdlnie wazne, gdy nie
zaczynaja sie ani nie koricza razem z innymi szwami lub obszyciami.

Zabezpieczanie $ciegdw drabinkowych na koricu szwu

Aby zabezpieczyc¢ scieg drabinkowy na koricu szwu, nitki od igty nalezy najpierw przeciagnac przez petelke
nici chwytacza, a nastepnie zawigzac z koncem nici chwytacza po lewej stronie materiatu.

Obroci¢ tkanine na lewa strone.

Odwinac petle nici chwytacza za pomoca igty do szycia i przytrzymaj ja.

Pociagnij konce nici chwytacza do gory, tak aby petelki nici od igty pojawity sie po lewej stronie materiatu.
Zwiazac petelki nici od igty igta do szycia i pociagnij je do gory, tak aby wszystkie korice nici znajdowaty
sie po lewej stronie projektu szycia.

> Zwiazac wszystkie konce nici blisko konca sciegu.

V V. V V

Zabezpieczanie $ciegdw fancuszkowych na korcu szwu:

Aby zabezpieczy¢ scieg faricuszkowy na koricu szwu, ni¢ od igty nalezy najpierw przeciagnac przez petelke
nitki chwytacza, a nastepnie zawiazac ja na koncu nitki chwytacza po lewej stronie materiatu.

e ——
et

—
=5

O ()
ISl

> Obrécic¢ tkanine na lewa strone.
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> Odwina¢ petle nici chwytacza za pomoca igty do szycia i przytrzymaj ja.

> Pociagna¢ koniec nici chwytacza do gory, tak aby petelki nici od igty pojawity sie po lewej stronie
materiatu.

> Zwiazac petelki nici od igty igta do szycia i pociagnij je do gory, tak aby wszystkie korice nici znajdowaty
sie po lewej stronie projektu szycia.

> Zwiazac wszystkie konce nici blisko konca Sciegu.

9.2 Prucie $ciegu

Sciegi drabinkowe i tancuszkowe to petelki utworzone przez przeplatanie sie nitki chwytacza i nitki od igty.

Odpruwanie sciegéw drabinkowych

> Po lewej stronie materiatu wyciagnij ni¢ chwytacza z taricuszka na koricu szwu.

> Usun ni¢ od igly po prawej stronie materiatu.
— Szwy sg odprute.

Odpruwanie sciegéw tancuszkowych

> Na koncu szwu wyciagnij ni¢ chwytacza z taricuszka po lewej stronie.

> Usun ni¢ od igly po prawej stronie materiatu.
— Szwy sa odprute.

9.3 Szycie podwiniec
Scieg drabinkowy jest idealny do obszy¢ materiatéw elastycznych i dzianinowych.

Warunek:

e Maszyna jest nastawiona na $cieg drabinkowy.

> Zaznacz gtebokos¢ rabka (lewa strona) i nacisnij rabek.

> Materiat znajduje sie pod stopka, prawa strona do gory.

> Poprowad? krawed? rabka wzdtuz jednego z oznaczen na wktadce coverstitch i zszyj.
— Rabek jest szyty i wykoriczony jednoczesnie po lewej stronie.

> QOdetnij nadmiar na szew.
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9.4 Wigzane szwow

Wiazane szwy idealnie nadaja sie do elastycznych dekoltéw, brzegéw rekawodw i okragtych wykornczen.

>

>
>
>

Przytnij laméwke lub paski jerseyu do zadanej szerokosci.

Zaznacz szew, przeprasuj go lub przypnij.

Owin wigzanie wokot krawedzi materiatu i zszyj.

Poprowadz krawedZ wigzania na gérnej stronie projektu szycia wzdtuz lewej czesci stopki ze sprezyna.
— Po lewej stronie tkaniny brzeg wiazania wykorczony jest nitka chwytacza.

Przytnij wystajacy naddatek szwu z powrotem do 2 mm.

9.5 Przeszycia

Do przeszy¢ wszystkich elastycznych materiatéw nadaje sie scieg drabinkowy. Idealny na bluzy, sukienki z
jerseyu, kurtki, ptaszcze z dzianiny i patchworkowa odziez.

>
>
>

Potozy¢ szew na bok lub wyprasuj go.

Zamknac przeszycie wzdtuz krawedzi po prawej stronie projektu szycia.
Poprowadzi¢ boczna strone stopki wzdtuz krawedzi szwu.

— Powstaje dekoracyjne, wytrzymate i trwate wykonczenie.

9.6 Laczenie szwow

vV V. V V

Nawlec i ustawi¢ maszyne na scieg drabinkowy lub tancuszkowy.
Dopasowac dtugos¢ sciegu do materiatu.

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.

Wykonac przeszycie.
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> Aby szy¢ linie réwnolegte lub zaktadki, uzyj lewej lub prawej krawedzi stopki lub skali na wktadce

sciegowe).

9.7 Zbieranie szwu

Za pomoca sciegu faricuszkowego mozna zebrac pojedyncze warstwy cienkiego materiatu.

> Zwiekszy¢ transport réznicowy
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10 Dodatek

10.1 Przechowywanie i transportowanie urzadzenia

Przechowywanie maszyny
Wihasciwe przechowywanie urzadzenia podczas dtuzszej przerwy w pracy jest istotne dla zywotnosci
owerloka.

> Nie przechowywac urzadzenia na zewnatrz pomieszczen.

> Ostoni¢ maszyne od wptywu zmiennych warunkéw atmosferycznych.

> Jezeli owerlok byt przechowywany w niskiej temperaturze, nalezy go rozpakowac i pozostawi¢ pokojowej
na okoto godzine.

Transportowanie maszyny

Przed przenoszeniem lub transportem owerloka, nalezy wykona¢ ponizsze czynnosci.
> Ztozy¢ maksymalnie w dét wyciagany prowadnik nici.

> Opuscic stopke.

> Odtaczy¢ wszelkie przewody.

> Podnosi¢ i przenosi¢ owerlok za raczke do przenoszenia.

10.2 Czyszczenie i konserwacja

Uszkodzenia spowodowane uzyciem sprezonego powietrza

Czyszczenie za pomoca aerozoli lub sprezonego powietrza moze spowodowac trwate uszkodzenie
owerloka. Konieczna jest naprawa w autoryzowanym serwisie bernette.

> Usuwac resztki nici odkurzaczem z miekka koncowka.

Czyszczenie maszyny

Dtugos¢ zycia maszyny zalezy od troski o jej czyszczenie i oliwienie. Zachecamy do regularnych przegladéw
okresowych w Autoryzowanym serwisie bernette.

Zalecane akcesoria do czyszczenia:

e Miekka Sciereczka

e Pedzelek

e Pinceta

e Odkurzacz z miekka koricéwka
Wyczysci¢ zalecane obszary maszyny:

e |gfa, Igielnica

e Stopka

e Zabki transportu (od gory)

* Whnetrze wolnego ramienia
> Maszyne mozna czysci¢ miekka wilgotna Sciereczka z niewielka iloscia detergentu.
> Regularnie usuwac resztki nici i materiatu z ponizszych elementéw.

Czyszczenie okolic chwytacza
Kurz, materiat i resztki nici gromadza sie w okolicach chwytaczy i nalezy je usuwac regularnie.

Warunek:

e Podnies¢ stopke.

e Podnies¢ igty maksymalnie do gory.
e Wylaczy¢ maszyne.
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Wyjac stopke.
Odkre¢ ptytke $ciegowa od wolnego ramienia.

Zatozy¢ plytke Sciegowa i dokreci¢ sruby mocujace.
Powoli obracajac koto zamachowe, upewni¢ sie, ze ruch noza, igty i zabkdw nie jest utrudniony.

Zamocowac stopke.

Czyszczenie rurek nawlekania pneumatycznego

Uszkodzenie przez ptyny w uktadzie nawlekacza pneumatycznego

@Pompa nawlekacza moze zostac¢ trwale uszkodzona w przypadku przedostania sie cieczy do uktadu.

W takiej sytuacji owerlok nalezy oddac¢ do naprawy w serwisie Dystrybutora bernette.

>

Trzymaj ptyny z dala od dysz nawlekacza pneumatycznego.

Nalezy regularnie usuwac zabrudzenia z rurek nawlekania pneumatycznego.

Warunek:

>
>

Uzywac grubej nici (np. Amann Saba C rozmiar 30) o dtugosci okoto 1 m.
Wprowadzi¢ ni¢ w dysze nawlekacza.

Trzymac nic¢ za oba konce i przeciagnac ja do przodu i do tytu kilka razy.
Wyciagnac ni¢ od strony chwytacza.
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Czyszczenie przyssawek maszyny

Czyszczenie przyssawek maszyny zapobiega zsunieciu sie owerloka ze stotu podczas pracy z duza predkoscia.

> Usnac zanieczyszczenia z przyssawek za pomoca wilgotnej sciereczki.

Oliwienie owerloka

> Regularnie oliwi¢ igielnice oraz wskazane miejsca na ponizszej ilustracji, zataczonym olejem bernette.

=
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Btedy Rozwigzanie

Materiat nie jest rowno prowadzony. > Wydtuz dtugos¢ sciegu.
> Zwiekszy¢ docisk stopki dla ciezkich materiatow.
> Zmniejszy¢ docisk stopki dla lekkich materiatéw.
> Sprawdzi¢ ustawienie transportu réznicowego.

tamanie igiet

vV V. V V

Prawidtowo zamocowac igty.

Nie ciagna¢ materiatu podczas szycia.

Dokreci¢ sruby mocujace igty.

Wybra¢ odpowiednia igte do projektu szycia i ciezaru nici.

Zerwanie nici

V V. V V V V

Zmniejszy¢ naprezenie nici.

Sprawdzi¢ poprawnos$¢ nawleczenia nici.
Sprawdzi¢, czy ni¢ nie jest splatana lub zaczepiona.
Prawidtowo zamocowac igty.

Wymiana igty

Nawlec nitke wysokiej jakosci.

Przepuszczenie $ciegéw

V V.V V V V V V

Wymiana igty

Dokreci¢ sruby mocujace igty.

Dobra¢ witasciwy rozmiar igty do nici i materiatu.
Prawidtowo zamocowac igty.

Wybrac odpowiednia igte do projektu szycia i ciezaru nici.
Sprawdzi¢ poprawnos$¢ nawleczenia nici.

Zwiekszy¢ docisk stopki.

Nawlec nitke wysokiej jakosci.

Nieréwne wykonywanie sciegéw

vV V V

Wyregulowa¢ naprezenie nici.
Sprawdzi¢, czy ni¢ nie jest splatana lub zaczepiona.
Sprawdzi¢ poprawnos¢ nawleczenia nici.

Materiat jest marszczony

V V. V V V V

Sprawdzi¢ ustawienie transportu réznicowego.
Zmniejszy¢ naprezenie nici.

Sprawdzi¢, czy ni¢ nie jest splatana lub zaczepiona.
Nawlec nitke wysokiej jakosci.

Zmniejszy¢ dtugos¢ sciegu.

Zmniejszy¢ docisk stopki dla lekkich materiatéw.

Materiat jest marszczony

VvV V. V V

Wydtuz dtugos¢ Sciegu.

Sprawdzi¢ ustawienie transportu réznicowego.

Sprawdzi¢, czy ni¢ nie jest splatana lub zaczepiona.
Najpierw sfastryguj grube warstwy materiatu za pomoca
maszyny do szycia, a nastepnie wykonaj scieg drabinkowy.

Maszyna nie pracuje

\%

Podfaczy¢ maszyne do Zrodfa zasilania i wiaczy¢ ja.
Zamknac ostone dolnego mechanizmu.
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10.4 Specyfikacje

Artykut Wartos¢ Jednostka
Liczba $ciegow 7

Liczba chwytaczy 1

Liczba igiet 1-3

System igiet ELx705

Rozmiar igty 80 - 100 (12 - 16)

Transport réznicowy 0,6-2,0

Maksymalna grubos¢ materiatu 5(0,23) mm (cali)
Dtugos¢ sciegu LN 5,0-7,0(0,19-0,27) mm (cali)
Dtugos¢ sciegu RN 3,0-5,0(0,14-0,19) mm (cali)
Szerokos¢ sciegu 2,8-5,6(0,11-0,22) mm (cali)

Maksymalna predkos¢ szycia 1300 Sciegéw na minute
Wymiary bez wyciaganego prowadnika nici 43 x 27 x 29 (16,92/10,62/11,41) cm (cali)
Wymiary ze stolikiem/ pojemnikiem na scinki 59 x 40 x 29 (23,22/15,78/11,41) cm (cali)

Waga maszyny

8,9(19,6)

kg (funtéw)

Waga z opakowaniem

12,8 (28,2)

kg (funtow)

Zasilanie (pobdr mocy)

120 (80) / 230 — 240 (75)

V(W)

Klasa zabezpieczenia (Electrical Engineering)

Dane producenta

Widoczne na tabliczce
zZnamionowej
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